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ПУАНСОНЫ И МЕТЧИКИ 

Набор пуансонов 
типа П-1 (шифр ОН-341) 

Метчики в наборе 
( Г О С Т 8859-60) 

Предназначен для выполнения разных 
ремонтных и сборочных работ. 

Набор состоит из 42 разных по своему 
назначению пуансонов и подставок 
для них. Все пуансоны имеют сле
дующие одинаковые параметры: диа
метр корпуса 5 мм, длина 100 мм, вес 
0,01 кг. Порядковый номер в прейску
ранте 3-012. 

И з г о т о в и т е л ь : Угличский часо
вой завод. 

Предназначенны для нарезания резьбы 
в часовых деталях. 

Набор состоит из метчиков девяти ти
поразмеров по 10 шт. каждого: М-0,35; 
М-0,40; М-0,43; М-0,5; М-0,6; М-0,7; 
М-0,8; М-0,9; М-1,0 мм. 
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ключи 

Ключ т и п а СЧ-504 

Предназначен для завода пружины. 
Материал ключа—сталь У7—У8. Твер

дость после термообработки HRC=52 — 
54. Материал ручки — текстолит. Вид 
покрытия ключа — хромирование. Га
баритные размеры 105X90 мм. Порядко
вый номер в прейскуранте 3-006. 

И з г о т о в и т е л ь : Орловский часо
вой завод. 

Ключ торцевой гаечный 
типа СЧ-522 

Предназначен для завертывания гаек 
при сборке будильника. 

Материал ключа — сталь У7- У8. Тве
рдость после термообработки HRC = 48— 
52. Материал .ручки — текстолит. Вид 
покрытия ключа — хромирование. Га
баритные размеры 115x28 мм. Порядко
вый номер в прейскуранте 3-008. 

И з г о т о в и т е л ь : Орловский ча
совой завод. 

Ключ т и п а ИВ-1701 

Предназначен для перевода стрелок 
крупногабаритного будильника. 

Материал ключа — сталь У7—У8. Тве
рдость после термообработки HRC—18 
52. Материал ручки — текстолит. Вид 
покрытия ключа — хромирование. Га
баритные размеры 90X40X16 мм. По
рядковый номер в прейскуранте 3-049. 

И з г о т о в и т е л ь : Орловский часо
вой завод. 

Ключ типа ЗЗБ-ИВ-43а-1813 

Предназначен для отвинчивания втул
ки запора боя. 

Материал ключа — сталь У7—У8. 
Твердость после термообработки HRC = 
= 48—52. Материал ручки — текстолит. 
Вид покрытия ключа — хромирование. 
Габаритные размеры 115X28 мм. По
рядковый номер в прейскуранте 3-010. 

И з г о т о в и т е л ь : Орловский часо
вой завод. 
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Потанс типа П-,36.36 
со сменными п у а н с о н а м и 

и м а т р и ц а м и 

П о т а н с т и п а А - 6 3 6 4 

Предназначен для посадки стрелок и 
перепрессовки камней в платине и мо
стах. 

Количество сменных пуансонов 10, 
количество сменных подставок 4. Габа
ритные размеры 120X60 мм. Порядко
вый номер в прейскуранте 3-029. 

И з г о т о в и т е л ь : Пензенский часо
вой завод. 

Предназначен для посадки минутной и 
часовой стрелок будильника 61M и ми
нутника. 

Покрытие — эмаль молотковая ПЭ29. 
Габаритные размеры 160X2.30 мм. По
рядковый номер в прейскуранте 3-026. 

И з г о т о в и т е л ь : 2-й Московский 
часовой завод. 
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Ключ типа А-6432 Ключ типа СЧ-517 

Предназначен для подгибки глобана 
моста малогабаритного будильника 6IM. 

Материал — сталь У8. Вид покры
тия — никелирование. Габаритные раз
меры 85X13x5 мм. Порядковый номер 
в прейскуранте 3-001. 

И з г о т о в и т е л ь : 2-й Московский 
часовой завод. 

Предназначен для подгиба глобанов 
крупногабаритного будильника. 

Материал — сталь У7—У8. Твердость 
после термообработки HRC = 42—50. Вид 
покрытия — хромирование. Габаритные 
размеры 150X10 мм. Порядковый номер 
в прейскуранте 3-007. 

И з г о т о в и т е л ь : Орловский часо
вой завод. 

Ключ специальный 
типа ИВ-1655 

Ключ универсальный 
т и п а Ч Н К - 3 

Служит, чтобы открывать и закрывать 
крышки корпусов наручных часов. 

Развод ключа от 18 до 40 мм. Поряд
ковый номер в прейскуранте 3-009. 

И з г о т о в и т е л ь : 1-й Московский 
часовой завод. 

Предназначен для отвертывания цен-
тровых винтов крупногабаритного бу
дильника. 

Материал — сталь 45. Твердость пос
ле термообработки HRC=40—45. Вид 
покрытия — хромирование. Габаритные 
размеры 118X20 мм. Порядковый номер 
в прейскуранте 3-048. 

И з г о т о в и т е л ь : Орловский часо
вой завод. 
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МАСЛЕНКИ 

Масленка механическая 
типа СМ-0276 

Предназначена для хранения одно
дневной дозы масла, 

Самозакрывающаяся. Материал ре
зервуара для хранения масла — агат. 

Габаритные размеры 100x60x36 мм. 
Порядковый номер в прейскуранте 3-051. 

И з г о т о в и т е л ь : Минский часо
вой завод. 

Предназначена для смазки часовых 
механизмов на часовых заводах и в ре
монтных мастерских. 

Изготовляется девяти типоразмеров. 

Порядковый номер в прейскуранте 
3-052. 

И з г о т о в и т е л ь : Минский часовой 
завод. 

Маслодозировка лопаточная 
типа СМ-0156 
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Пинцет типа П-50765 

Служит вспомогательным инструмен
том при снятии колодки с оси баланса. 

Материал — сталь У8А. Покрытие — 
-хром 36. Габаритные размеры I05X 
X10 мм. Угол загиба рабочего конца 
25°30/. Порядковый номер в прейскуран
те 3-018. 

И з г о т о в и т е л ь : Пензенский часо
вой завод. 

Пинцет для правки б а л а н с а 
типа П-7824 

Форма рабочей части округленная. Ма
териал — сталь У8Л. Покрытие — хром 

36. Габаритные размеры 110X10 мм. По
рядковый номер в прейскуранте 3-016. 

И з г о т о в и т е л ь : Пензенский часо
вой завод. 

Пинцет-кусачки П-175 

Предназначены для обкусывания 
штифтов колодки и колонки волоска 
после его заштифтовки. 

Материал — сталь У8А. Покрытие — 
хром 36. Габаритные размеры 86x10 мм. 
Порядковый номер в прейскуранте 3-014. 

И з г о т о в и т е л ь : Пензенский часо
вой завод. 

Предназначен для запрессовки штиф
тов в баланс и анкерную вилку круп
ногабаритных будильников. 

Материал -— сталь У10А. Твердость 
после термообработки HRC = 40—45. Вид 
покрытия — хромирование. Габаритные 
размеры 130x10 мм. Порядковый номер 
в прейскуранте 3-050. 

И з г о т о в и т е л ь : Орловский часо
вой завод. 

Пинцет 
типа Б-ИВ-31Б-У6-601б 

7



Приспособление 
типа МТ-1022 

Предназначено для уравновешивания 
баланса будильника 61М и наручных 
часов 4H-111M. 

Исполнение — с корундовыми ножа
ми. Габаритные размеры 100X110X40 мм. 
Порядковый номер в прейскуранте 3-033. 

И з г о т о в и т е л ь : 2-й Московский 
часовой завод. 

Приспособление типа НО-97 

Предназначено для обточки органиче
ских часовых стекол в процессе их окон
чательной пригонки. 

Производительность 300—350 стекол в 
смену. Габаритные размеры 370Х80Х 
XI70 мм. Вес о кг. Порядковый номер в 
прейскуранте 3-054. 

И з г о т о в и т е л ь : Минский часовой 
завод. 

Прибор т и п а 231 П 
д л я вибрации в о л о с к а часов 

Предназначен для определения длины 
волоска и получения заданного периода 
колебания в паре баланс—спираль на
ручных или карманных часов. Применя
ется при ремонте часов в условиях ре
монтных мастерских. 

Период колебания баланса 0,4 сек. Ко
личество рубиновых камней 4. Габарит
ные размеры 141 X 90 мм. Вес не более 
600 г. 

И з г о т о в и т е л ь : Чистопольский 
часовой завод. 
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ОТВЕРТКИ 

О т в е р т к а ч а с о в а я 
т и п а МВ-546 ц а н г о в а я 
с л е з в и я м и 0,4; 0,6; 

0.8; 1,0; 1,2 мм 

О т в е р т к а ч а с о в а я 
типа МВ-546 ц а н г о в а я 

с л е з в и е м 2 мм 

Предназначена для завинчивания и 
отвинчивания винтов в часах. 

Материал отвертки — латунь ЛС-63. 
Габаритные размеры: длина без лезвия 
76 мм, диаметр ручки 4,5 мм. Материал 
цанги — сталь У8А. Порядковый номер 
в прейскуранте 3-056. 

И з г о т о в и т е л ь : Петродворцовый 
часовой завод. 

Предназначена для завинчивания и от
винчивания винтов в часах. 

Материал отвертки — латунь ЛС-63. 
Габаритные размеры: длина без лезвия 
78 мм, диаметр ручки 7 мм. Материал 
цанги — сталь У8А. Порядковый номер 
в прейскуранте 3-056. 

И з г о т о в и т е л ь : Петродворцовый 
часовой завод. 

О т в е р т к а ч а с о в а я 
т и п а МВ-546 ц а н г о в а я 

с л е з в и е м 
1,5 мм 

О т в е р т к а т и п а МВ-546 ц а н г о в а я 
с л е з в и е м 2,8 мм 

Предназначена для завинчивания и 
отвинчивания винтов в часах. 

Предназначена для завинчивания и от
винчивания винтов в часах. 

Материал отвертки — латунь ЛС-63. 
Габаритные размеры: длина без лезвия 
81 мм, диаметр ручки 5,5 мм. Материал 
цанги — сталь У8А. Порядковый номер 
в прейскуранте 3-056. 

И з г о т о в и т е л ь : Петродворцовый 
часовой завод. 

Материал отвертки — латунь ЛС-63. 
Габаритные размеры: длина без лезвия 
82 мм, диаметр ручки 8 мм. Материал 
цанги -- сталь У8А. Порядковый номер 
в прейскуранте 3-056. 

И з г о т о в и т е л ь : Петродворцовый 
часовой завод. 
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ПРИСПОСОБЛЕНИЯ И ПРИБОРЫ 

Приспособление 
типа П-8709 (Ляуфциркуль) 

Предназначено для проверки колес и 
баланса в узлах на торцевое и радиаль
ное биение и правки их по плоскости. 

Материал — сталь 40. Покрытие — 
хром 36. Габаритные размеры 63Х28Х 
Х4 мм. Порядковый номер в прейску
ранте 3-042. 

И з г о т о в и т е л ь : Пензенский ча
совой завод. 

Приспособление типа А-6442 

Предназначено для съема часовой и 
минутной стрелок будильника 61М. 

Вид покрытия — никелирование. Га
баритные размеры 115x60x12 мм. По
рядковый номер в прейскуранте 3-031. 

И з г о т о в и т е л ь : 2-й Московский 
часовой завод. 

Предназначена для регулировки узла 
баланса часов 4H-113. 

Габаритные размеры 100X120 мм. 
Порядковый номер в прейскуранте 3-038. 

И з г о т о в и т е л ь : 2-й Московский 
часовой завод. 

Г о л о в к а т и п а П-12 к п р и б о р у 
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тиски 

Тиски р у ч н ы е т и п а Т Ц -

Цанговые двусторонние предназначе
ны для зажима деталей 0,15—2,5 мм. 

Количество сменных цанг 3 шт. 
Длина 100 мм. Порядковый номер в 

прейскуранте 3-047. 

И з г о т о в и т е л ь : Пензенский часо
вой завод. 

Губки перемешаются от руки. Габарит
ные размеры 4,8X100 мм. Порядко
вый номер в прейскуранте 3-045. 

И з г о т о в и т е л ь : Пензенский часо
вой завод. 

Тиски р у ч н ы е типа П-3590 

Тиски р у ч н ы е т и п а П-3297 

Предназначены для ввертывания вин
тов в обод баланса и вывертывания их. 

Тиски состоят из ручки, пружинящих 
губок, конца с конусным отверстием. 

Предназначены для зажима вилки при 
опиловке копья. 

Вилка устанавливается в прорези гу
бок. Габаритные размеры 5x100 мм. 
Порядковый номер в прейскуранте 3-046. 

И з г о т о в и т е л ь : Пензенский часо
вой завод. 
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